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FL-M400 + FO-xxMO006

polyuretanovy systém
(dokoncenie dyhovanych a masivnych dielcov)

1. Priprava podkladu s kone¢nym brusenim P120 pripadne az P150

2. Aplikacia moridla - napr. TM-MO006-TXXX, alebo AQL550/XXXX

3. Aplikacia zakladného laku

-1 x nanos 120-140 g/m? striekanim FL-M400 podla nasledovného miesacieho predpisu:

FL-M400 100%
FC-M001 — tuzidlo 50%
DF-MO005 - riedidlo 25%

- pripadny druhy nanos sa aplikuje bez brusenia (do zZivého) v intervale 30-45 min. po
prvom nanose
- Zivotnost zmesi cca 4 hod.

4. Schnutie pred brusenim
- pri jednom nanose zakladného laku cca 2 hod.
- pri dvoch nanosoch zakladného laku cca 10-12 hod.

5. Brusenie
- ruéné brusenie s P240
- excentrické strojové brusenie P280, P320

6. Aplikacia vrchného laku
- 1 x nanos 120-140 g/m? striekanim FO-xxM006 podia nasledovného miesacieho
predpisu:

FO-xxM006 100%
FC-MO001 — tuzidlo 50%
DF-MO005 - riedidlo 25%

- Zivotnost’ zmesi cca 4 hod.
- na zvySenie mechanickej odolnosti (tvrdosti) je mozné pouzit' do vrchného laku
FO-xxMO006 tuzidlo FC-M007 v objeme 50%

7. Schnutie na balenie cca 12 hod.

Poznamka:

Druhy nanos zakladného laku nie je nutny. Aplikuje sa len v pripade poZiadavky na plnSiu plochu
lakovaného dielca. Cim je dielec lepSie vybruseny pred lakovanim, tym je mensia potreba druhého
zakladného nanosu. Dielce je mozné lakovat z druhej strany skér, ako je predpisany &as schnutia. Cas
schnutia je udavany ako €as potrebny na vyschnutie pred briusenim (balenim). Maximalnu chemicku
odolnost dosahuje povrch po cca 10 drioch!
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